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Vernetzung von
Produktion und Lager

Dan Entwickiarn der Firstendeldbruckes
Sodtwareichmiede. CIM Ist es gelungen,
mit dem Kanban-hoaior des mermstos-
serten Warshouse-bdanatemeni-hystens
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(Whas) Proleg World Procuktiorsanlagen
nach dam klassschen Pull-Prinzip zu stau-
e Produzier] wil, swenn Bedarl oo
handan ist, Duich die grafischie Darstel-
lurig dier akluellen Bestdrde und Bedarfe
bekommt der Lagerstar ain Werkemeg
an die Hand, mat dem aine optinale Aus-
lastung der  Produktionsmaschinen er-
felchy werd. Ober gine ledit verstanglech
Bzftenanzicht bt der Kanban-bdonitor
ratnife dines Ampelsystems den Ritar-
besiter. Je nach aktuglem Bi-Bestand - an-
gezegt als schworzer Baken — pestamim
der Kanban-konitorn, was und wis vl an
der Muasching produzier] wengen muss
Sobald dar Mindesthestand  untesschiit-
tem Ist, signalisiensn fote Balken, &ass
solor produgiert werden fass. noeiner
weiteren Soatte wind die exakte Aultrags
menge angesmgt, Balken im gofben Be-
mmich sieden es dem hitarbiier frei, ob
pigchuziert wird oder nicht, Balkan im grir
nen Bemich signalsienan, dass gendcend
Wiaren yarhanden sind, T a pidiais-
reewch Aufragemenne pro Sstikel wird im
Zysiem nach einem Gestmmien Algonih-
miE i Abmhngigkalt wom hMirdest- und
rdaximalbestand ausgarechned i
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